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Rivningsteknik\ -

Certifiering

BFIOK

Produkt certifiering KMA
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Rivningsteknik\ -
Arbetsforlopp

Rivningen startar med att man gar in i byggnaderna och gor lite forberedande arbeten,
sedan sanerar man byggnaden fran miljcfarliga material, dar man avslutar saneringen
med att utféra en syn/besiktning av den sanerade byggnaden for att sakerstélla att
byggnaden 2r o0reno. Och forts2tter med
betong, tegel och armering rensas ut och delas upp i fraktioner. Detta material
transporteras ivag till godkanda mottagare.

Efter den selektiva rivningen sa borjar stomrivningen. Metoderna ar lika manga som
projekten och tekniken utvecklas hela tiden for att fa fram mer ekonomisk, miljévanlig
och tystare rivning. Efter byggnaden/byggnaderna har rivits krossas betongen och
transporteras ivag eller anvands for aterfyllnad och avgrusning.

Efter entreprenaden ar avslutad sa gors en slutdokumentation dar B kan se hela
forloppet.
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Rivningsteknik\ -
Sanering

Saneringen gar ut pa att separera ut farligt
Avfall (FA) fran byggnadsstommen. Detta
gors med handkraft eller med mindre
rivningsmaskiner/rivningsrobotar mm.

sakerhetsutrustning som var sanering
kraver.




Rivningsteknik\ -
Selektiv rivning

Den selektiva rivningen gar ut pa att
separera ut avfall (tra, isolering,gips) fran
byggnadsstommen. Detta gors med
handkraft eller med mindre
rivningsmaskiner/rivningsrobotar.

Allt material sorteras och laggs i containers
och transporters darefter till godkanda
mottagare dar de behandlas.




Rivningsteknik\ -

Stomrivning

Rivningen av stommen utférs med
specialutrustade gravmaskiner, aven kallade

rivningsmaskiner, eller med rivningsrobotar.

Det finns flera olika tekniker som det gar att
anvanda, allt fran forr i tiden med kula till
dagens mer sakra och ekonomiska metoder
med ljuddampade hydralhammare och
betongsaxar.

Det finns bade el- och dieseldrivna
rivningsrobotar som de allra flesta fall kan
utrustas med liknande verktyg som de storre
maskinerna.
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Rivningsteknik\ Rivningsmaskiner\ -
HAg hdjdsrivningar.

En stor del av rivningarna idag utférs pa hog hojd och da kravs det speciella maskiner
med ett forlangt aggregat, sk hojdrivare. Rackhojden pa dessa maskiner vi forfogar

over i dags datum kan uppga till 6ver 45 meter och kan béra ett verktyg pa ca 5 ton 3
med en maskinvikt av 130 ton.

For att riva pa hogre hojd sa har vi tillgang till
egna bandburna kranar, vi kan riva byggnader
eller byggnadsdelar pa 6ver 100 m
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Rivningsteknik\ Rivningsmaskiner\ -
Hydraulhammare

Hydrualhammaren ar ett av de vanligaste
verktygen och anvands da det inte gar att klippa
betongen, t.ex en bottenplatta, eller nér betongen
ar valdigt tjock. Dagens hydraulhammare ar
mycket tysta pa grund av val genomford forskning
inom omradet och gar att anvandas nastan
overallt.
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Rivningsteknik\ Rivningsmaskiner\ -
Betongsax och pulveriserare

Saxen ar ett verktyg som star for mycket av sjalva rivningen idag. Dess férmaga att riva
i otystheto g2rna monterad p- en h°jdriyv

Pulveriseraren ser ut som en sax med en
valdigt bred kaft. Den krossar betongen och
far pa sa vis ut armeringen vilket underlattar
for krossningen. De nya pulveriserarna med
360Arotation har till viss del borjat ersétta
betongsaxarna eftersom dom goér samma
jobb men pulveriserarna gor det battre. Till
saxens fordel s& jobbar den snabbare och
Klipper tjockare betong.
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Rivningsteknik\ Rivningsmaskiner\ -
Stalsax och sorteringsgrip.

Dar det ar stora stalkonstruktioner kan det vara bra att ha en stalsax. Likadant s& som
pulveriseraren har den 360Arotation och klipper med latthet upp bade balk- och
rorsystem.

Sorteringsgrip ar ett av de mest anvanda
verktygen i modern rivning. En del rivningar
utfors med enbart sorteringsgrip ,samt all
sortering och utplockning.

Sorteringsgrip ar ett riktigt smidigt
precisionsverktyg och kan sortera ut riktigt
sma bitar samtidigt som den ar stark och
talig. Den har &ven 360Arotation och finns i
alla storlekar fran vara minsta
rivningsrobotar till dom storsta
rivningsmaskinerna.
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Rivningsteknik\ Rivningsmaskiner\ -
Atervinning

Idag atervinns materialet i stor utstréackning. Betong och tegel krossas upp och tra och
sopor forbranns. De brannbara fraktionerna ska sjalvklart lamnas till godkanda
mottagare. Enligt NFS 2004:10 ska aven alla amnen karaktariseras innan
atervinningsstationerna kan ta emot dom.

Krossning genomfdrs antingen genom ett
mobilt krossverk eller ett stationart.
Betongen krossas upp i, beroende pa
anvandningsomrade, lamplig fraktion.
Krossmaterialet kan sedan anvandas till
exempel till aterfylining pa plats,
konstruktions material vid vagbyggen eller
avgrusning.
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Dokumentation\ -
Miljoinventering, vad ar den bra for?

For bestéllaren ar det en stor fordel, att ha en val arbetad miljdinventering som

underlag i forfragan.
AF& kontroll pa miljofarliga material (asbest, PCB mm)
AEkonomi ( f& ett mer noggrant anbud)
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Dokumentation\ -
Var tar det rivna materialet vagen?

Omhandertagande av miljofarligt material:
Detta transporteras till godkandmottagare for omhandertagande t ex tackning, férbranning mm

Omhandertagande av selektivrivet material:

Det rivna materialet som gar att atervinna (tra, metall, fylinadsmaterial. Elektronikskrot, brannbara
produkter) sorteras i olika fraktioner pa plats. Som sedan transporteras till godkanda mottagare for att
atervinnas.

Det material som i dagslaget ej ar mojligt att atervinna som gips, isolering transporteras som deponi
till godkdnda mottagare.

Omhandertagande av material vid stomrivning:

For att fA ur armeringen som &r ingjuten i byggnadsdelarna sa krossas betongen, det krossade
materialet ateranvands som fyllnadsmaterial och armeringen gar till tervinning.

Tegel krossas for att ateranvandas som fyllnadsmaterial

Stal transporteras for atervinning.




Dokumentation\ -
Projektparm

Till projektet upprattas det en projektparm, dar vi
redovisar foretagets arbete pa just detta projekt.
AKMA Plan

A genkontroller

Arotalkontrollplan

AChecklistor

Aviljdinventering

A-orfragningsunderlag

Arbetsberedningar

Antyg heta arbeten, forar bevis, asbest mm
Aillstand

FSakerhetsdatablad

Arransportsedlar, mottagarbevis och deponisedlar

Anm

DAB Demolering AB




Dokumentation\ -
Egenkontroller

Egenkontroller ar ett redskap som skall vara till
hjalp under projektet .Det skall underlatta for
arbetsledaren sa att man ej missar saker ,samt ge
bestéllaren en extrakontroll att arbetet har utforts
pa ett betryggande satt.




Dokumentation\ -

NFS 2004:10 Karaktarisering

For att transportera farligtavfall till en godkand
mottagare finns det krav att den som skall lAmna in det Al o Vil dopondgllenia..

miljofarliga materialet &r tvungna att klassa materialet B
Innan leverans.

Detta gors i ett dokument som heter avfallsdeklaration
dar man beskriver materialet .
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Dokumentation\ -

Dagbok

Dagbok for projektet skrivs varje dag av berérd
arbetsledare. Vi har bade en digital samt en dagbok i
pappersformat, man anvander den som bestéllaren
k&nner sig mest trygg med.
| dagboken redovisas vilka som finns pa arbetsplatsen,
vad de gor, hur manga timmar de arbetat mm.

Man redovisar ator , avvikelser, stérningar och hinder,
Aven dokumenterad skyddsrond redovisas i dagboken.
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